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BETONIN SUHTEELLISEN KOSTEUDEN (RH) MITTAUS PORAREIASTA

1. Rakenteeseen porataan iskuporakoneella 16 mm reikd mittaussyvyydelle.

Reikid puhdistetaan porauspolystd imuroimalla kdyttden suutinta, joka mahtuu reikédén.

Reikddn asennetaan sivuiltaan tiivis mittausputki, joka ulottuu reidn pohjaan saakka. (J16 mm
sdahkoputki tai Vaisalan 19266HM asennusputki)

Mittausputken ja betonin rajapinta tiivistetddn Mal-kitilla.

Mittausputki imuroidaan puhtaaksi.

Mittausputken pid tiivistetddn Mal-kitilla.

Tarvittaessa mittausputki suojataan Vaisalan 19268HM asennussuojalla tai muulla tavalla.
Reidn annetaan tasaantua tiivistettynd vihintdidn 3 vrk.

Mittaus suoritetaan Vaisala Oy:n valmistamalla HM44 kosteusmittauslaitteistolla. Lampotila-
kosteusmittapii HMP44 asennetaan mittausputkeen siten, ettd putken piin tiivistys avataan
mittapddn putkeen laittamisen ajaksi. Tamén jilkeen putken pdd tiivistetddn kitilld mittapdidn
johtoon. Mittapddn annetaan tasaantua mittausputkessa vihintddn 1 tunti ennen lukemien
ottamista. Vaihtoehtoisesti mittapdd asennetaan mittausputkeen jo porauksen yhteydessd, jolloin
mittapdidn tasaantumisaika reidssi on vihintddn 3 vuorokautta.

10. RH ja lampétila (T) luetaan HMI41 néyttolaitteella ja arvot kirjataan ylos mittapddnumeroineen.
11. Arvot korjataan kunkin anturin yksilollisilld kalibrointikorjauskertoimilla.
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Kaikki Humi-Group Oy:n mittapéét kalibroidaan vihintdédn 2 kk vilein Vaisala Oy:n valmistamalla
HMKI13B kalibrointilaitteella. Laitteen suolalivoskammioiden referenssikosteuspitoisuudet mita-
taan Vaisala Oy:n valmistamilla Vaisala Oy:n mittanormaalilaboratoriossa kuhunkin kosteus-
pitoisuuteen sdddetylld (75 %RH ja 97 %RH) HMP233 limpétila- kosteuslidhettimelld. Referenssi-
lahettimien oikeellisuutta seurataan Vaisala Oy:n valmistamalla HMK15 kosteuskalibraattorilla,
jossa tarkistuskosteuspitoisuudet aikaansaadaan Finas akreditoitujen suolaliuosten avulla.

Vaativissa mittauksissa ainakin osa mittapdisti tarkistuskalibroidaan mittauksen jdlkeen mittapdiden
kalibrointitason pysyvyyden varmistamiseksi.

Mittalaitevalmistajan ilmoittama HMP44 mittapddn mittaustarkkuus +20 °C ldampdétilassa on
+ 2 %RH (0...90 %RH) ja £ 3 %RH (90...100 %RH). Lampdtilan mittaustarkkuus on + 0,5 °C.
Saiannolliselld kalibroinnilla péddstiédn selvésti parempaan mittaustarkkuuteen.
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